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TRASMISSIONI CARDANICHEE

AD ELEVATE PRESTAZIONI

HIGH PERFORMANCES
UNIVERSAL DRIVESHAFTS

Questo catalogo si riferisce alla attuale produzione di cardani della E.P.R., e formisce una descrizione delle loro specifiche tecniche per
un'appropriata selezione degli stessi. Tuttavia siamo sempre a vostra disposizione per eventuali suggerimenti e chiarimenti per aiutarvi nella
scelta. La presente edizione sostituisce tutte le precedenti. LA EPR SI RISERVA DI MODIFICARE OGNI SPECIFICA TECNICA CONTENU-
TA, SENZA PREAWISO. Ogni riproduzione, anche parziale, del presente catalogo viola le leggi sul copyright e sara perseguito a termini di
legge. Pubblicato da EPR S.R.L Stampato in Italia.

EE This catalogue relates to EPR's present production of Universal shafts, and provides a description of their technical specification in order for
a proper selection to be made. By the way, we are always at your disposition to make suggestions for your choice and provide with you any
further information requested. The present edition supersedes all previous editions. EPR RESERVE THE RIGHT TO CHANGE ANY TECH-
NICAL SPECIFICATION CONTAINED HERE IN, WITHOUT NOTICE. Any reproduction, even partial, of the present catalogue violates the

copyright and will therefore be prosecuted. Published by EPR S.R.L.. Printed in ltaly.
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1. ENGINEERING

Questo particolare giunto deve il nome al suo eclettico inventore (Gerolamo Cardano, 1501 - 1576). Il cardano permette di trasferire il moto tra alberi
concorrenti con angoli abbastanza ampi. 'angolo acuto individuato dagli assi degli alberi di ingresso e di uscita del moto, € detto angolo del giunto.
Principale caratteristica del giunto & quella di avere un rapporto di trasmissione variabile in maniera istantanea, quando I'angolo del giunto & diverso
da zero. Il valore medio del rapporto di trasmissione si mantiene comungue unitario, per eliminare tale variabilita il collegamento viene realizzato impie-
gando un doppio giunto cardanico che realizza la condizione di uguaglianza tra le velocita angolari. La trasmissione del moto awiene attraverso un
elemento che congiunge le estremita degli alberi di ingresso e di uscita. Tale elemento € detto crociera.
In generale la funzione di un cardano puo essere divisa in 3 singole peculiarita:

e Coppia e velocita

e Possibilita di cambiare la distanza tra input e output

e Possibilita di cambiare angolo tra input e output.
A queste peculiarita vanno aggiunte sollecitazioni dovute a vibrazioni e forze torsionali aggiuntive. Una considerabile quantita d'energia data da queste
condizioni d'uso estreme, viene assorbita in parte dal cardano e in parte dai componenti connessi ad esso. Per questi fattori viene richiesta ai cardani
una elevata qualita. In modo da, allo stesso modo, risolvere faciimente ed economicamente molte applicazioni di trasmissione di potenza.
Le nostre trasmissioni cardaniche con una gamma di prodotti che va dalla serie XA alla XS, offrono un’eccellente sicurezza operativa, lunga vita di
servizio e bassi costi di esercizio. Specialmente nel settore delle applicazioni pesanti e gravose, le nostre trasmissioni sono la corretta scelta per via
delle seguenti caratteristiche costruttive:

e Forcella creata in un pezzo unico

e Maggiore angolatura e minima torsione sotto carichi elevati

e Maggiore capacita del cardano di sopportare elevati carichi di coppia

e Perfetta progettazione e realizzazione dei singoli component

e Materiali selezionati e trattamenti termici

e Saldature ottimali
Le nostre trasmissioni cardaniche sono costruite su misura secondo le richieste dei clienti. Per le serie XB abbiamo introdotto, ed adottato come
standard dalla misura XB180 alla XB315, una nuova soluzione per le elevate velocita di rotazione. | nostri cardani sono saldati da professionisti che
provwedono poi al test delle saldature con strumentazioni ad ultrasuoni ed alla bilanciatura dinamica secondo il grado G16 e lo standard DIN ISO
1940, a richiesta si eseguono bilanciature con un grado piu accurato. In seguito vengono lubrificati secondo le eventuali richieste dei clienti ed al
campo di applicazione a cui sono destinate, infine vengono vemiciati. Siamo in grado di soddisfare ogni esigenza garantendo il miglior servizio, grazie
alla flessibilita dei nostri processi di produzione, alla giacenza di componenti a magazzino ed alla capacita dei nostri impiegati. Il risultato finale sono
cardani sempre di eccellente qualita.
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ENGINEERING

The Cardan Shaft owes its name to its eclectic inventor (Gerolamo Cardano, 1501 - 1576). A cardan shaft allows the transfer of motion between con-
current shafts through varying angles. The angle between the axes of the input and output shafts is said to be the deflection angle of the cardan shatt.
The possibility to achieve deflection angles with cardan shafts is due its construction using drive elements including bearing mounted cross pieces
mounted within drive yokes. These components are the at the heart of the transmission and their correct function and successful selection of a cardan
shaft depends on the following transmission criteria;

e Jorque and speed

e Changing distance between power input and output

e Changing angle between power input and output.
All'this is permanently elapsed by shocks resulting in vibrations and additional torsion forces. Basing on these extreme conditions of operation conside-
rable power is arising being consumed partly by the propshaft on its own, partly by the drive elements combining it. These high pressures and difficult
operating conditions are demanding high standards to the driveshaft. At the same time, lots of power transmission applications are solved easily and
costconsciously by the use of cardan shafts.
Our cardan shatfts offer excellent operational safety, high service life and low running costs for an optimally adapted range of product series from XA
to XS. Especially in the heavy duty field EPR Cardan shafts are the right choice for difficult and severe requirements due to the following construction
features:

e One piece yoke design

e Highest degree of strength and minimum distortion under load

e Perfect planning and realization of the single members

e Highest load capacity of the Universal Joint

e Suitable material selection and treatment

e Optimal weldings
Our cardan shafts are tailor-made according to the individual requests of the customers. For XB series we have introduced a new solution for high
speed rotations as standard from dimension XB180 up to XB315. The shafts welded by specialists will be checked with an ultrasonic test machine
and dynamically balanced according to grade G 16 of the standard DIN ISO 1940, we can balance to sharper grades on demand. After that, they will
be lubricated depending on the request of the customer and of the field of application and finally they will be painted. Owing to the flexibility during the
process of manufacture, the corresponding stock-keeping, the commitment of the employees and the permanent customer orientation we are able to
grant every customer the best service. The final result will be always best quality cardan shafts.
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2. AZIENDA

Leader dal 1976 nella commercializzazione di organi di trasmissione la E.PR. si ' specializzata nella produzione di allunghe cardaniche.
| nostri prodotti sono largamente usati nel settore della lamininazione, della gomma e plastica, della carta, della nautica, del sollevamento, della frantu-
mazione, perforazione e minerario.
Vantiamo clienti in tutto il mondo con prevalenza in Italia e Medio Oriente. Ogni anno le nostre esportazioni aumentano per quantita e numero di paesi
a cui sono dirette.
Il nostro obiettivo €' mantenere un livello qualitativo elevato e una totale soddisfazione della clientela, che ci impegniamo ad assicurare tramite la co-
stante ricerca della perfezione dei nostri prodotti.
Alcuni punti del nostro programma di qualita sono:
e Operativita in certificazione ISO 9001:2000 per le attivita commerciali e produttive.
e Un sistema gestionale che integra tutte le fasi dal’acquisizione di una richiesta da parte di un cliente, all'archiviazione dei dati, alla gestione delle
giacenze alla spedizione del pezzo.
e | pit avanzati strumenti di progettazione FEM e di disegno 2D e 3D AUTODESK™,
e Un team di persone proiettate verso un'obiettivo comune: garantire il miglior servizio possibile al cliente.
e | piu modemi strumenti per il controllo dei processi di produzione e un costante rinnovo delle macchine utensili specifiche per la produzione di
cardani della miglior qualita.
Tutte queste cose unite ai controlli ed ai test effettuati, ci permettono di proporre un servizio veloce e competitivo alle specifiche richieste della clientela,

diventandone un punto di riferimento per la fornitura di cardani.
Il nostro impegno e’ di mantenere la nostra posizione leader attraverso I'innovazione tecnica, il costante miglioramento della qualita’ e del servizio offerto.

COMPANY

A leader in power transmissions since 1976, E.PR. S.r... Company has specialized in manufacturing universal cardan shafts.
Our products are widely used in steel and aluminium rolling mills, rubber and plastic mills, paper mills, cranes, locomotives, marine craft, power plants,
mining equipment to name only a few applications.

We have internationally renowned customers producing equipment installed in ltaly and around the world. Exports of our cardan shafts are rising with
deliveries to more countries and markets each year.
Our dedicated workforce has a goal to maintain the highest product quality and total customer satisfaction, constantly striving to improve manufacturing
processes and implement the latest production techniques.
Highlights of our quality programs include:

e Manufacturing according to ISO 9007.2000 Quality Assurance System for commercial activities and production.

e A computer management system integrating planning, purchasing, sales, inventory and and costing programmes.

e An advanced design facility including FEM planning and design using 2D and 3D AUTODESK™,

e A competent engineering team and a dedicated highly skilled workforce.,

e Modern production equipment including NC machine tools with custom  programming for high quality universal joint shaft manufacturing.
Combined with a comprehensive inspection and testing process this equipment enables EPR to offer fast and competitive responses to the most
demanding of customer requirements.
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3.PRODUZIONE

Gli sforzi concentrati al perfezionamento del design e alle innovazioni tecniche ci permettono di produrre dei cardani con prestazioni e caratteristiche
non comuni, con un livello qualitativo secondo a nessuno in Italia.
| punti di forza sono:

e Una maggiore vita dei cuscinetti:
Il nostro sistema di tenuta unico nel suo genere e il disegno autocentrante delle crociere garantisce una lubrificazione ottimale e di conseguenza una
vita pil lunga dei cuscinetti.

e Superiore precisione nelle lavorazioni:
La precisione degli alberi scanalati e dei tubi scorrevoli viene ottenuta tramite brocciatrici in un pezzo unico e dentatrici a creatore, per garantime la
durata le superfici dentate vengono trattate con processi di nitrurazione.

e Qualita della bilanciatura:
| nostri cardani vengono assemblati con saldature poi controllate con strumenti ultrasonori (SONATEST PRISMA con Phased Array), attraverso studi
sulle vibrazioni in seguito vengono di norma bilanciati dinamicamente conformemente al grado G16 delle norme DIN ISO 1940, tuttavia diversi gradi di
bilanciatura sono disponibili a richiesta.

e Sistema anti-vibrazione:
Oltre alla bilanciatura & molto importante I'eliminazione del movimento che pud generarsi dalla tolleranza tra le dentature di albero e tubo scorrevole. Tale
movimento genera vibrazioni dannose per gli elementi collegati alle trasmissioni, per questo motivo abbiamo introdotto un sistema di guida al tubo di
protezione che scorre con una tolleranza di O, 1Tmm come standard fino alla dimensione 315. Per ottenere questo risultato tutte le componenti devono
essere perfettamente allineate all'asse centrale teorico del cardano. | vantaggi si riassumono in: tenuta allo sporco, assenza di vibrazioni e bilanciatura
perfetta anche alle piu elevate velocita di rotazione.

PRODUCTION

Our continuing effort to achieve the best in design and technical innovation has enabled us to manufacture our universal joint and cardan shaft product
line with outstanding features and performance at the highest quality level.
Our product strengths include:

e Prolonged Bearing Life:
Unique designs for bearing sealing and auto-centering of cross assemblies to ensure optimal lubricating conditions.

e Superior Machining Precision:
Spline sets are precision machined with a unique hobbing-broaching process. The spline surface are also hardened to ensure the accuracy and du-
rability of the transmission is enhanced. The customer can choose between involute or rectangular tooth profiles for the splines.

o Optimal Balancing Quality:
Through research into vibration engineering, investment in state-of-the-art manutacturing technology and dynamic balancing techniques EPR has deve-
loped cardan shafts that work extremely well at high speeds. Furthermore, welded shafts are tested using Ultrasonic equipment (SONATEST PRISMA
with Phased Array) and ensure the standard grade G16 DIN ISO1940 balancing level. Even high balancing grades are available on demand.

e Anti-vibration system:
In addiition to the balancing has been very important the elimination of the movement that can be generated by the tolerance between the teeth of the
shaft and sliding tube. This movement generates vibrations harmful to the elements connected to the transmission, for this reason we have introduced
a system to guide the outer tube which runs with a tolerance of 0.1 mm as standard up to size 315. To achieve this result, all components must be
perfectly aligned to the central theoretical axis of the cardan shaft. The advantages can be summarized as: keeping dirt, vibration and balance perfectly
even at high speeds.

Nuova strumentazione SONATEST PRISMA con Phased Array.
New instrument SONATEST PRISMA with Phased Array.
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4. SERIE

Le trasmissioni cardaniche sono comunemente conosciute come allunghe o cardani. Possono essere realizzati secondo diverse soluzioni, le nostre
serie XAXB,XC XL XM, XS e XF racchiudono le caratteristiche principali per sopportare i carichi di lavoro pit gravosi. Infatti il disegno, gli studi inge-
gneristici e la tecnologia negli ultimi anni hanno condotto a una profonda ricerca che si manifesta come risultato nelle serie da noi prodotte. | nostri
prodotti hanno largamente superato le richieste degli standard ingegneristici piu severi, sia nelle performance che nella varieta in modo da soddisfare
le piu svariate e personali esigenze della clientela. La gamma della nostra produzione si articola nelle 5 serie elencate di seguito, e copre una gamma
di coppie da 180 a 14.000.000 di Nm, dove in particolare la serie XB rappresenta il fulcro della nostra produzione.

Serie Caratteristiche
Series Features

RANGE

Universal joint couplings are commonly known as universal joint shafts. They can be realized according many structural designs of universal joint shafts, our
XAXBXC, XL XM XS and XF Series universal joint shafts are the most commonly used with the highest load capacity. Drawing on many years of universal
Joint engineering experience and the advanced world technology, we have conducted indepth research on all our series universal joint shafts product line.
Our product have far surpassed the most strict engineering standards both in performance and product variety and are able to satisfy our customers diverse
and stringent requirements. Qur product range consists of the following 5 series, covering a torque range of 180~14.000.000 Nm, with XB Series as the

core proauct line.

Valori di coppia - Tn [KNm]
lorque range - Tn [KNm]

Diametri flange - mm
Flange diameter - mm

Massima angolazione - B [°]
Max. working angle - 3 [7]

XA Servizio leggero e medio
Light and Medium duty

XB Servizio medio e pesante
Medium and Heavy duty

xc Servizio pesante
Heavy auty
Serviziq pesante ad alte
XH prestazioni
High Performance Heavy duty
Servizio medio e pesante

XL con esecuzioni speciali

Medium and Heavy auty with
special executions

Servizio medio e pesante
XM con molle a compressione

Medium and Heavy duty with
compression springs

Servizio medio e pesante
XF ad albero passante

Heavy and Medium duty
tunnél shafts

Servizio medio e pesante
xs esecuzione extra corta

Heavy and Medium auty extra
shortt execution

0.18->27

22> )

1.640 -> 12.000

80 -> 14.000

22 -> 340

0,200

sl6) == i 2]

H05 S,

58 -> 250

160 -> 620

680 -> 1.200

225 ->"1%204

160 -> 390

160 -> 700

2o to

160 - > 620

25..30..35

1/4]

5..10..15

5..10.15

15

5..10..15

18/48)

114)
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5. TIPO TYPE 6. CODIFICA ORDERING CODE

Esempio
Example
TIPO SALDATO, CON ALLUNGAMENTO XB 225 A 1500 + 0140 IKC 08 XXXXXX
A VL DED SHAFT DESIG Serie
WTH LENG a(ow\ \TION Series
Diametro flangia (mm)
Flange diameter (mm)
Tipo
Type
TIPO SALDATO, SENZA ALLUNGAMENTO Lunghezza minima (mm)
B WELDED SHAFT DESIGN Compressed length(mm)
WITHOUT LENGTH Lw/’ FNSATION Allungamento (mm)

Length compensation(mm)

Lunghezza minima (mm)
Compressed length(mm)

Numero di fori

Number of holes
GIUNTO CARDANICO, SENZA ALLUNGAMENTO
c SHORT FLAN GPU DESIGN Designazioni speciali
VITHOUT LENGTH COMPENSATION Special designations

TIPO FLANGIATO, SENZA ALLUNGAMENTO
D xe FLANGED DESIGN

ITHOUT LENGTH COMPENSATION

TIPO FLANGIATO CON ALLUNGAMENTO

= LONG AL w 3D DESIGH
WITH LENGTH COMPENSATION

-10 -
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7. Definizioni ed abbrevviazioni
Definitions and abbreviations

1. Le misure sono espresse in millimetri eccetto dove specificato.
2. L= lunghezza standard, disponibili lunghezze compresse 0 maggiori secondo le specifiche del cliente.
Lv= allungamento standard, nei modelli dove & presente.
m= peso, riferito alle misure del catalogo.
Bmax [°]= massimo angolazione di lavoro permessa.
Rota= diametro di rotazione.
Df= diametro flangia disponibile, altri a richiesta.
M= altezza flangia.
DixA-= diametro tubo/spessore.
D1 [+0.1]= interasse fori, altri a richiesta.,
De [H7]= diametro centraggio, altri a richiesta.
$f-= spessore flangia, altri a richiesta.
Pe= profondita centraggio, altri a richiesta.
n= numero fori, altri a richiesta.
3. Contattateci per eventuali personalizzazioni della lunghezza, dellallungamento e delle flange.
4, Tabella bulloni e coppie di serraggio, per serie XB:

DIAMETRO FLANGIA

FLANGE DIAMETER
8 M14 M16 M18 M20 M22 M24 | M27 M30 M36
Flange bolt - YN R 270 372 526 710 906 | 1340 1820 3170

1. Millimiters are used as measurement units except where noted.
2. L= standard length, shortest or highest lengths available as customer specffications.
Lv= standard length compensation, in the models where it's present.
m= weight, reported to the measures of the catalogue.
Bmax [°]= max. working angle.
Rota= rotation diameter.
Df= flange diameter, others on demand.
M= flange height.
DtxA= diameter/thickness of tube.
D1 [+0.1]= center holes diameter, others on demand.
De [H7]= pilot center diameter, others on demand.
$f= flange thickness, others on demand.
Pc= pilot center deep, others on demand.
n= holes number, others on demand.
3. Please consult us for customizations regarding length, length compensation and flange connections.
4, See table of flange bolts and tightening torques for series XB.
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8. COPPIE

Analisi FEM per garantire la massima integrita e ottimizzazione dei componenti realizzati.
Fornitura di tabelle calcolo durata cuscinetti.
Fornitura report test relativi ad analisi chimiche materiali e di durezza, controlli ultrasonori dei materiali e delle saldature.

Integrity checks and optimization of design through the application of FEM analysis.
Supply of calculation tables of bearing life.
Supply of report test for chemical analisys and hardness of materials, UT tests of materials and welding.

-14 -

TORQUE LOADS

Significato Designazione ,

Designation Explanation
coppia limite, valore di coppia massima per- Tn nominal torque, maximum permessible tor-
messa. Superando questo valore si possono que. If this level exceeded, plastic deformation
verificare deformazioni plastiche del materiale may occur
coppia alla fatica, coppia di torsione per- Tf fatigue torque, ic. the permessible for-
missible determinata secondo la forza di affa- que as determined according to the fatigue
ticamento sotto carichi reversibili strength under reversing loads
coppia pulsante, valore di coppia unidirezio- Tp pulsating torque, one-way fatigue torque
nale. Fino a questo valore il cardano ha prati- rating. The shaft will have infinite fatigue life
camente una durata infinita up to this torque level
coppia limite, valore di coppia massima per- Tes limit torque, maximum torque value permit-

messa oltre il quale si puo incorrere in cedi-
menti del materiale

ted over which it can run into failure of ma-
terial

Tn, Tf, Tp e Tes sono valori di coppia limite, in caso i valori dell'applicazione si avvicinano a questultimi & necessario verificare la capacita di trasmis-
sione della flangia scelta, in special modo in caso di flange diverse dalla Hirth.

Tn, Tf, Tp e Tcs are load limits for the cardan shafts. In the case of torque values that are close to the load limit, the transmission capability of the flange
connection needs to be checked, especially when Hirth serrations are not being used.

-15 -
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9. SERIE XA

TIPO - TYPE

A

Df

EPR wansmissions

EPR wansmissions

9.1 FLANGE serE xa

L min. 255 | 165 | 285 | 165 | 335 | 200 | 285 | 182 | 226 | 366 | 445 | 226 | 296 | 261 | 366|242 | 500 | 211 | 204 | 237 | 261 | 242 | 286 | 376
Lv 3 | 15 | 40 | 15 | 40 30 | 45 | 30 25 |100| 865 | 25 | 50 | 5 |100| 15|80 | 25 | 50 | 5 ‘ 5 15| 15 | 70
Tn(Nm) | 180 | 260 | 240 | 260 | 500 | 560 | 800 | 560 | 860 | 1800 | 1200 | 860 | 1100 1800 | 2700|2300 | 860 | 1100| 1800 | 2700 | 3300 | 5200
Tf (Nm) 9 | 180 | 120 | 180 | 250 | 280 | 400 | 280 | 430 | 900 | 600 | 430 | 580 900 1850( 1150 | 430 | 550 | 900 | 1350 | 1650 | 2600
B(°) 3% 29| 3 |29 |35 | 25| 3 20 28|28 |3 28|25 28 30 |3 28|25 18 ‘ 28 | 30 | 28 | 25
Rota 52 | 659 | 63 | 59 | 72 | 77 | 92 | 77 | 90 | 90 [ 100 | 90 | 100 | 122 | 90 | 98 | 112| 90 | 100 | 122 98 | 136 | 138
Dt DINS8 DINGS DIN75 DINGO DIN100 DIN120

D1 47 62 62 745 84 1015

De 30H7 35H7 40H7 47H7 57H7 75H7

DtxA min. |[38x1.5| 35x3 | 45x1.5 | 51x2.5 51x2.5 63.5x2.5 | 51x2.5 60x2,5 76x2.5 | 51x2.5 | 51x2.5 | 76.2x2.4 60x2.5 89x2.5|60x2.5|60x2.5 90x4 75x3 90x4

M 32 | 37 | 39 | 37 | 45 | 42 | 52 | 33 50.5 55 | 505 53 | 68 |50.5 54 | 63 | 43 | 53 | 56 | 68 | 54 | 72 ‘ 73
St 35| 4 |45 4 55 6 | 65 7 8 8 7 8 85 8

Pt 150 2 [ 17 28 2 25 28 25 ‘ 26| 25 ‘ 0.7 ‘ 25 3 | 26 ‘ 3.1 ‘ 28
n 4 4 6 |46 4 8

d 5 65 6 | 6 86| 85 8 85 8 10.5‘ 10

-18-

Tipo Descrizione

Type Description
Flangia Senza Chiavetta

B H C Bolt Hole Connection

|KC Flangia con Chiavetta Intera
Integral Face Key Connection
Flangia con Chiavetta Parziale

PKC ]

Partial Face Key Connection

XA SERIES
FLANGES xa series

CARATTERISTICHE FLANGE - FLANGES SPECIFICATIONS

Sono disponibili anche flange con fori per spine di fissaggio a norme
DIN15452.

Sono disponibili anche flange SAE.

Su richiesta sono disponibili flange a mozzo o con attacco rapido.

There are available also flanges with dowel pin connection according to

norms DIN15452.

SAE flanges available.
On demand hub or fast connections available.
le 25 60 125>
|'.‘_ Q/ o ":-:-\J\ | a‘-ih
- A A
ks (S Iy @
e s U s S s
' . I
= ¢ 2
ot "“l-i - - -u-d
n=4 n=6 n=3

590 | 286 | 484 | 376 | 567 | 599 | 644 | 640 |612|600| 640 | 580 | 763|761 |618|605| 690 775 860 | 753 | 5697 | 690 690 L min.
80 | 16 | 110 | 70 | 120 | 100 | 110 80 100 120 | 110 140 110 100 120 | 140 | 110 | 110 110 Lv
4500 | 8300 | 5000 | 5200 | 6200 | 10000 | 10500 | 8400 10000 | 12000 | 13000 | 16000 19000 |27000| 16000 | 27000 | 16000 | 19000 | 27000 | 27000 Tn (Nm)
2250 | 1650 | 2500 | 2600 | 3100 | 5000 | 5250 | 4200 5000 6000 | 6500 8000 9500 | 13500 | 8000 13500 | 8000 | 9500 | 13500 | 13500 Tf (Nm)
3% | 28 | 30 25 35 | 25 25 35 30 | 25 | 25 ‘ 30 | 25 ‘ 30| 25 25 25 25 | 26 | 25 25 B (°)
142 | 136 | 126 | 138 | 141 | 168 | 160 | 154 168 170 | 172 178 204 187 204 | 178 | 178 | 204 204 Rota
DIN150 DIN180 DIN200 DIN225 DIN250 Dt

130 165.5 170 196 218 D1

90H7 110H7 126H7 140H7 140H7 De

102x3 | 90x4 |76.2x2.4| 90x4 | 85x6 | 100x6 | 120x4 | 120x3 100x6 120x4 112xr 120x6 140x5 112x10 [ 140x6.5 | 112x7 | 120x6 | 140x5 140x5 DtxA min.
85 | 72 78 73 | 86 | 89.5| 90 87 | 96 ‘ 90 ‘ 100 | 95 | 96 ‘100 96 ‘100 110 110 120 | 96 | 96 | 110 120 M
10 12 14 14 15 15 15 15 18 St

3 ‘ 3.3 ‘ 3.1 ‘ 3 3.3 4 3.3 3 3.4 ‘ 2.9 4 5 5 5 5 6 Pt

8 8 8 | 10 8 8 ‘WO‘ 8 ‘ 10 8 8 8‘12 8‘W2 8 8 n

13 ‘ 12 15 14116 14 16 7 16 16 16 16 18 d

-19 -
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10. SERIE XB XB SFRIFS

VALORI DI COPPIA TRASMISSIBILE - TRANSMISSIBLE TORQUE VALUES

Tn (KNm) 22 30 43 60 86 105 128 170 240 285 340 420 475 535 620 750 1010 1070 1100 1335 Tn (KNm)
T (KNm) 1 15 22 30 43 53 64 85 120 142 170 210 233 270 310 375 500 535 550 667 T (KNm)
Tp (KNm) 16 22 32 44 62 76 92 125 175 205 245 305 335 388 450 540 725 775 790 967 Tp (KNm)
Tes (KNm) 28 39 55 78 108 135 166 220 310 370 440 545 615 680 800 970 1300 1390 1430 1735 Tes (KNm)
KL 0.1 0.35 1.03 5.47 19.74 38.36 58 223.2 595.2 1041.6 1488 3532.8 5066.4 6.6x10’° 10.85%10° 1.176x10" | 4.512x10° 5.072x10° 5.824x10° 1.04x10° KL
DIMENSIONI PRINCIPALI - MAIN DIMENSIONS kl=fattore capacita cuscinetto - bearing capacity factor TIPO - TYPE
tA "
L 740 800 900 1000 1060 1120 1270 1390 1520 1530 1690 1850 2060 2280 L i .
Lv 100 100 120 140 140 140 140 150 150 170 190 190 240 250 Lv S i
% 7 m
m [Kg] 65 83 115 152 219 260 311 432 610 804 1122 1468 2154 2830 m [Kg] s I£I|§ )P\ . 0o
N
L 480 530 590 640 730 790 840 930 1000 1010 1130 1240 1400 1520 L 0 |
m [Kg] 44 60 85 110 160 180 226 320 440 590 820 1090 1560 2100 m [Kq] i )
L 380 420 440 500 560 600 640 720 780 860 1040 1160 1220 1360 L
m [Kg] 35 48 66 90 130 160 189 270 355 510 780 970 1330 1865 m [Kg]
L 520 580 620 690 760 810 860 970 1030 1120 1230 1360 1550 1720 L B "
m [Kq] 48 65 90 120 173 220 250 355 485 665 920 1240 1765 2390 m [Ka] ]
L 800 850 940 1050 1120 1180 1320 1440 1550 1710 1880 2050 2310 2540 L ,//
7
_ 0
Lv 100 100 120 140 140 140 140 150 150 170 190 190 240 250 Lv s Iglg 4 EPR trenemtostons
m [Kg] 70 92 126 168 238 280 340 472 660 886 1230 1625 2368 3155 m [Ka] '/4
DATI TECNICI - TECHNICAL DATA .
DIM./SIZE DIM./SIZE
Rota 160 180 200 225 250 265 285 315 350 390 440 490 550 620 Rota
Bmax [°] 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 Bmax [°]
DixA 114x10 127x10.5 146x11.5 159x10.5 180x12.5 194x13.5 203x14.5 219x16.5 245x19 273x21 325%25 351%30 402x32 426x40 DixA
Df 160 | 225 | 180 | 225 |200|225|250|225|250|285|250|285|315(265 285(315| 285 | 315 | 315 | 350 | 350 | 390 | 390 | 440 440 | 490 | 490 | 550 550 620 Df
D1 [+0.1] 137 | 196 |155.5| 196 |170|196|218|196|218|245|218|245|280(233|245(280| 245 | 280 | 280 | 310 | 310 | 345 | 345 | 385 385 | 425 | 425 | 492 492 555 D1 [£0.1]
Dc [H7] 90 | 105 | 90 | 105 [ 90| 105 105 |125(105|125|130| 125 [130| 125 | 130 | 130 | 155 | 155 | 170 | 170 | 190 190 | 205 | 205 | 250 250 320 Dc [H7]
M 95 100 10| 115 125 140 145 |150| 155 | 160 | 165 180 195 | 200 215 260 | 265 | 290 | 295 305 340 M
Pc 4 5 5 5 6|5|6|7|6|7|8|5|7|8] 7 8 8 8 8 8 12 12 12 12 el | L—p
M
St 16 | 20 | 17 | 20 | 18|20 |25|20| 25|27 |25 27 32|25 27 |32| 27 | 32 | 32 | 35 | 35 | 40 | 40 | 42 42 | 47 | 47 ‘ 50 50 55 St sﬂ -
B
Se 6.0 | 90 | 7.0 | 9.0 [8.0/9.0[12.5/9.0[12.5[15.0[12.5| 15.0 [12.5] 15.0 15.0 15.0 | 16.0 | 16.0 | 18.0 | 18.0 | 20.0 20.0 | 22.5 225 22.5 25 S
Ch [e9] 70 | 80 80 | 90 | 90 ‘ 100 100 100 Ch [e9] 3 4- < T4 EPR
n 10 | 16 16 16 16 16 n
- Misure diverse a richiesta -
- Different measures on demand
E M
St
Pc Rota Sc
* COSTANTEMENTE ALLA RICERCA DI NUOVE SOLUZIONI ALLE ESIGEN- T
ZE DELLA PROPRIA CLIENTELA, LA E.PR. HA SVILUPPATO DELLE TAGLIE 5 8- { TS EPR wenemissions e g
INTERMEDIE A QUELLE STANDARD. IN QUESTO MODO, IN FASE DI DIMEN- | ,
SIONAMENTO DI UN CARDANO, ABBIAMO A DISPOSIZIONE UNA GAMMA DI .

VALORI DI COPPIA PIU" AMPIA.

* COSTANTLY TO THE SEARCH OF NEW SOLUTIONS TO THE DEMANDS

OF OUR CLIENTS, WE HAVE DEVELOPED SOME INTERMEDIARY SIZES OF

THOSE STANDARDS. IN THIS WAY, WHEN WE HAVE TO SIZING CARDAN

SHAFTS, WE HAVE AVAILABLE A LARGER RANGE OF TORQUE VALUES.

-22 - -923-




iaa

I R o

10.1 FLANGE serEexe FLANGES xz series

Tipo Descrizione CARATTERISTICHE FLANGE - FLANGES SPECIFICATIONS CARATTERISTICHE FLANGE - FLANGES SPECIFICATIONS
Type Description BHC BHC/SP - bi15452 TYPE
SIZE
' . 160 | 137 | 15 | 20 | 6.0 | 4.0
BHC g;?f;;esgg;seg;;"ena XB160 o 85 | 17 | a2 | 90 | 50 | 16 4 | 192 | 21 165 | 15 | 8 196 | 180 | 18 48 | 4
yaigg 180 | 1565 | 17 | 24 | 70 | 50 - - - - 130 | 13 | 8
225 | 196 | 17 | 32 | 90 | 50 | 16 4 | 192 | 21 165 | 15 | 8 196 | 180 | 18 48 | 4
200 | 170 | 17 | 28 | 8.0 | 5.0 - - - - 130 | 13 | 8
XB200 | 225 | 196 | 17 | 32 | 90 | 50 | 16 4 | 192 | 21 165 | 15 | 8 196 | 180 | 18 48 | 4
250 | 218 | 19 | 40 |125| 60 | 18 4 | 214 | 25 |185 | 17 | 8 218 | 200 | 20 48 | 4
225 | 196 | 17 | 32 | 90 | 50 | 16 4 | 192 | 21 165 | 15 | 8 196 | 180 | 18 48 | 4
XB225 | 250 | 218 | 19 | 40 |125| 60 | 18 4 | 214 25 |85 | 17 | 8 218 | 200 | 20 48 | 4
E:gﬂg:g con gn::xggg 'F[‘;fzriaa o 285 | 245 | 21 | 40 |150] 70 | 20 | 4 | 240 | 28 [205] 17 | 8 | 245 | 225 | 21 | 60 | 4
IKC - PKC Integral Face Key Connection 050 | 218 | 19 | 40 |125] 60 | 18 4 [ 214] 25 185 | 17 | 8 | 218 [ 200 20 | 48 | 4
Partial Face Key Connection XB250 | 285 | 245 | 21 | 40 |150| 70 | 20 4 | 240 | 28 |205| 17 | 8 245 | 225 | 2 60 | 4
315 | 280 | 23 | 40 | 150 80 | 22 4 [ 270 | 30 | 245 | 19 | 10 | 280 | 250 | 23 60 | 4
265 | 233 | 19 | 40 |125| 50 | 18 4 |28 | 25 |20 17 | 8
XB265 | 285 | 285 | 21 | 40 |150| 70 | 20 4 | 240 | 28 |205| 17 | 8 245 | 205 | 21 60 | 4
PKC 315 | 280 | 23 | 40 | 150 80 | 22 4 270 | 30 |245| 19 | 10 | 280 | 250 | 23 60 | 4
285 | 245 | 21 | 40 | 150 7.0 | 20 4 | 240 | 28 |205 | 17 | 8 245 | 225 | 21 60 | 4
XB285 =5 1 280 | 23 | 40 | 150 80 | 22 4 | 270 | 30 |245| 19 | 10 | 280 | 250 | 23 60 | 4
315 | 280 | 23 | 40 | 150 80 | 22 4 [ 270 | 30 |245| 19 | 10 | 280 | 250 | 23 60 | 4
XB31S =0 | 310 | 23 | 50 | 160 80 | 22 4 [300] 32 |270] 19 | 10 | 310 | 280 | 24 72 | 6
350 | 310 | 23 | 50 | 160 | 80 | 22 4 [ 300 3 |e270| 19 | 10 | 310 | 280 | 25 72 | 6
XB330 1= [ a5 | 25 | 70 | 180 | 80 | 24 4 [ 340 | 32 |300] 21 | 10 | 345 | 315 | 25 72 | 6
390 | 345 | 25 | 70 | 180 | 80 | 24 4 [ 340 | 32 |300]| 21 | 10 | 345 | 315 | 25 72 | 6
XB390 1= o | as5 | 28 | 80 | 200 | 80 | 27 4 | 378 | 35 |33 ] 21 | 16 | 385 | 345 | 28 9% | 6
IPC 440 | 385 | 28 | 80 | 200 8.0 | 27 4 [ 378 ] 35 |[330] 21 | 16 | 385 | 345 | 28 9% | 6
XB440
490 | 425 | 31 | 90 | 225|120 - - - - 360 | 23 | 16 | 425 | 370 | 31 9% | 8
IPC Flangia con Connessione a Blocchi yBaop |90 | 425 | 31 | 90 |225 | 120 - - - - 360 | 23 | 16 | 425 | 370 | 31 9% | 8
Integral Face Pad Connection 550 492 31 100 | 225 | 12.0 - - - - 430 | 23 16 492 440 32 96 8
XB550 | 550 | 492 | 31 | 100 | 225 | 12.0 - - - - 430 | 23 | 16 | 492 | 440 | 32 9% | 8
XB620 | 620 | 555 | 38 | 100 | 25 | 12.0 - - : : 490 | 25 | 16 | 575 | 500 | 25 | 120 | 16
z=numero denti - n= numero fori

z= number of teeth - n= number of holes

HS C Flangia con Connessione Hirth
Hirth Serration Connection
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z=48 n=4 z=72 n=6 z=96 n=8 z=120 n=16
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10.2 SERIE XH
Servizio pesante ad alte

prestazioni

e Coppie trasmissibili superiori alle serie standard

e Da: 80 KNm a 14.000 KNm suddivise sulle varie taglie

e Da Rota: #225mm a #1.200mm

e Design senza compromessi per ottenere la massima durata e forza
e Analisi FEM dedicate a garanzia dei dati dichiarati

e Componenti ottenuti da materia prima forgiata in ltalia

e Acciai selezionati per ottenere i massimi risultati

e Esclusive lavorazioni con macchine a controllo numerico CAD/CAM
e Esclusivi trattamenti termici

Contattateci per ulteriori informazioni

, - "'_1 A
A o
# 4 &
1
i : I ’

Heavy duty high performance
series

e Torque rates higher than the standard series

e From: 80 KNm up to 14.000 KNm divided on the different sizes

e From Rota: 0225mm up to 01.200mm

e Design without compromises for maximum durability and strength
e Dedicated FEM analysis as a guarantee of the declared data

e Components made from raw material forged in Italy

e Selected steels for maximum results

e Exclusive machining with numerical control machines by CAD/CAM
e Esclusive heat treatments

Contact us for more information
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11. SERIE XC

Per la serie XC la tabella si riferisce a taglie gia realizzate.
Consultateci per esigenze particolari.

VALORI DI COPPIA TRASMISSIBILE - TRANSMISSIBLE TORQUE VALUES

XC SERIES

About XC series the table below is referring to already
produced sizes. Consult us for special requirements.

Tn (KNm) 1640 3000 3640 2500 4420 3100 3800 4600 6900 6500 9200 12000
Tf (KNm) 980 1430 1750 1500 2120 1860 2280 2760 4140 3900 5500 7200
TIPO - TYPE
C
D
g
|
]
& {I EPR transmissions
H
1
H

L 1540 1600 1840 1920 1920 2120 2280 2280 2380 2480 2500 2720
m [Kg] 3160 3450 4300 4680 5050 6400 8420 8950 10600 12100 13500 16900
L 1940 2100 2400 2500 2500 2680 2950 2950 3130 3200 3300 3570
m [Kg] 3220 3530 4500 5400 5800 7470 9980 10500 12300 14500 15800 19500
L 3230 3460 3620 4000 4000 4250 4580 4580 4770 4950 5100 5660
Lv 200 200 200 200 200 200 300 300 300 300 300 300

m [Ka] 4880 5400 8000 8450 9070 11800 15900 16500 19900 22000 27500 34800

DATI TECNICI - TECHNICAL DATA

DIM./SIZE

Dt 650 700 750 780 800 840 900 920 1000 1060 1100 1200
Rota 650 700 750 780 800 840 900 920 1000 1060 1100 1200
Bmax [°] 5-10-15

M 385 400 460 480 480 530 570 570 595 620 625 630
St 70 95 110 120 130

Dt 560 580 620 660 750 790 800 850 900
D1 [20.1] 635 655 695 710 740 770 825 850 915 970 1015 1100
Dc 520 570 610 630 650 680 710 740 800 840 880 960

SERIE XC-F ¢ XF-F XC-F and XF-F SERIES

I concetto di "abito su misura" raggiunge la sua massima espressione con le serie XC-F e XF-F per applicazioni pesanti.

Alle gia eccellenti performance delle fusioni della serie XC e dei forgiati della serie XF abbiamo elevato la soglia qualitativa ad un nuovo livello con le
serie XC-F e XF-F.

| componenti di queste serie sono ottenuti tramite FUCINATURA con i piu avanzati sistemi di produzione. La materia prima arriva gia definita nella sua
forma presso la EPR per essere lavorata con macchine CNC. Il risultato finale € un perfetto connubio tra design e forza.

Le serie XC-F e XF-F assieme alle nuove crociere studiate appositamente porta ad un livello superiore e senza pari per capacita di coppia trasmissi-
bile. Siamo a vostra disposizione per studiare trasmissioni idonee alle vostre necessita piu esigenti.

The concept of "dress on measure" reaches its maximum expression with the XC-F and XF-F series for heavy duty applications.

To the already excellent performance of XC series casted parts and of XF forged parts we have elevated the quality threshold to a new level with the
XC-F and XF-F series.

The components of this series are produced by FORGING with the most advanced production systems. The raw material arrives already defined in its
shape at the EPR to be machined with CNC machines. The final result is a perfect combination of design and strength.

The XC-F and XF-F series together with the new u-joints designed specifically leads to a higher level and without equal for the transmittable torque
capacity. We are at your disposal to study suitable transmissions to your most demanding requirements. -

Lv

EPR transmissions

Df

XC800F

XCG650F




iG-E

I R o

SERIE XC e XC-F XC and XC-F SERIES
11.1 FLANGE FLANGES

Descrizione
Tipo Description
Type
Flangia con Connessione a Blocchi
Integral Face Pad Gonnection
IPC
M
Flangia con Connessione Hirth
Hirth Serration Connection
HSC

p
S

CARATTERISTICHE FLANGE - FLANGES SPECIFICATIONS

XC650EA900F

z n d
XC650 650 520 595 30 30 28 595 520 28 120 30 30
XC700 700 570 645 34 34 28 645 570 28 120 30 30
XC750 750 610 695 30 30 31 695 610 31 144 32 32
XC780 780 630 710 32 32 31 710 630 31 144 32 32
XC800 800 650 740 34 34 31 740 650 31 144 32 32
XC840 840 680 770 30 30 37 770 680 31 144 36 36
XC900 900 710 825 32 32 37 825 710 37 144 32 32
XC920 920 740 850 34 34 Sl 850 740 3 144 30 32
XC1000 1000 800 915 32 32 43 915 800 43 180 30 30
XC1060 1060 840 970 34 34 43 970 840 43 180 30 30
XC1100 1100 880 1015 32 32 43 1015 880 43 180 30 30
XC1200 1200 960 1100 32 32 49 1100 960 49 180 30 30

z=numero denti - n= numero fori
z= number of teeth - n= number of holes

XC900F
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12. SERIE XF XF SERIES
VALORI DI COPPIA TRASMISSIBILE - TRANSMISSIBLE TORQUE VALUES 121 FLANGE FLANGES

Tn (KNm) 56 80 120 160 225 320 500 700 8 FORI DA DIM. 225 A 285 10 FORI DA DIM. 315 A 390 IPC HSC
8 HOLES SIZE 225 - 285 3“.‘ W 10 HOLES SIZE 315 - 390
Tf (KNm) 28 40 58 80 110 160 250 350 45 ’,-5}-{
Taglie superiori disponibili a richiesta. m‘:"“-‘i ,7’_" e

TIPO - TYPE Bigger sizes available on demand. o '|§:i§' _,;-':—“}

EA ~Nge

Lmy vV Lmx 20 W gk
SIDE Y SIDE X 16 FORI DA DIM. 440 A 550 [

16 HOLES SIZE 440 - 550

ty [ k\\

g~
A
AR R Kl tx _
S% gl gl & El_ > o . ﬁﬁ\ : T EE DATI E DIMENSIONI FLANGIA LATO X - TECHNICAL DATA FLANGE SIDE X
=il &9 EE
XF995/315 5 205 205 196 105 32 5 9 20 125 8 017
L [ J // ~— 250 250 218 115 40 5 12,5 25 140 8 019
n_—1
J o XF250/330 5 250 250 218 115 40 5 12.5 25 140 8 019
— LSy A 285 285 245 135 40 7 15 27 160 8 021
oy K 285 285 245 135 40 7 15 27 160 8 921
9 | Y XF285/390 15
315 315 280 150 40 7 15 32 180 10 023
Lv-ly Lrin 315 315 280 150 40 7 15 32 180 10 023
XF315/435 ° 350 350 310 165 50 8 16 35 195 10 23
EB - EC - ’
350 350 310 165 50 8 16 35 195 10 023
= \H = XF350/480 15
A o 390 390 345 190 70 8 18 40 215 10 025
Z" <(> 0 :“‘ | i () Ji XF390/520 15 390 390 345 190 70 8 18 40 215 10 025
y T ‘; i § % 1’ T — J § % XF435/600 15 435 435 385 200 80 10 20 42 260 16 028
é ] ] \:% XF480/650 15 480 480 425 225 90 12 225 47 290 16 031
ED 8 FORI DA DIM. 315 A 390 S VRN () FORI DA DI, 435 A 520
P 8 HOLES SIZE 315 - 390 i 10 HOLES SIZE 435 - 520
-SR0S SRR . AN
i el | Yy
¥ ‘ - +
] R Y
st -
14 FORI DA DIM. 600 A 650 Xﬁg_ -
14 HOLES SIZE 600 - 650 i
DATI E DIMENSIONI - TECHNICAL DATA DATI E DIMENSIONI FLANGIA LATO Y - TECHNICAL DATA FLANGE SIDE'Y
IZE
e
T XF225/315 | 5-7.5 315 315 315 285 220 32 5 9 28 140 395 8 017
XF250/330 | 5-7.5 330 330 200 300 210 40 7 12,5 30 150 435 8 919
XF225/315 920 650 260 650 610 650 740 650 100 146
XF285/390 | 5-7.5 390 390 230 355 260 40 8 15 40 170 480 8 021
XF250/330 1020 700 285 700 655 700 820 700 120 159 XF315/435 | 5-75 | 435 435 250 390 275 40 8 15 42 190 565 10 023
XF285/390 1140 750 325 750 750 750 925 750 130 180 XF350/480 | 5-7.5 480 480 290 435 320 50 10 16 47 210 630 10 023
XF315/435 1300 750 360 750 827 750 1050 750 150 203 XF390/520 | 5-7.5 520 520 320 480 360 70 10 18 50 230 695 10 925
XF350/480 e - 400 500 — — 1140 500 0 " XF435/600 | 5-7.5 600 600 390 550 420 80 12 20 60 280 735 14 028
XF480/650 | 5-7.5 650 650 410 595 450 90 15 22.5 60 290 810 14 931
XF390/520 1605 800 445 800 985 800 1250 800 185 245
XF435/600 1760 900 500 900 1124 900 1385 900 210 273
XF480/650 1955 900 570 900 1225 900 1535 900 220 325
-34- -35-
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13. SERIE XL

La piu avanzata serie della nostra produzione, derivante dalla serie XB raggruppa tutto il massimo della nostra ricerca tecnologica.
e Dentature degli scanalati rivestite con speciale fluorocarburo dalla elevata resistenza meccanica e termica che facilita lo scorrimento evitando la
lubrificazione periodica. Nettamente superiore ai rivestimenti in comune RILSAN garantisce prestazioni di scorrevolezza e durata eccezional.

e Trattamenti speciali anti corrosivi in sostituzione ai normali cicli di vermniciatura.
e (Crociere con cuscinetti senza manutenzione.

e (Crociere con trattamento anti corrosivo per applicazioni gravose.

e Crociere per elevati giri di rotazione.

e Tenute speciali Tenute speciali.

VALORI DI COPPIA TRASMISSIBILE - TRANSMISSIBLE TORQUE VALUES

Tn (KNm) 21 28 40 56 80 100 120 160 225 320
Tf (KNm) 10.5 14 20 28 40 50 58 80 110 160
Tp (KNm) 15.2 20.3 29 40.6 58 72.5 87 116 159.5 232
Tcs (KNm) 28 36 52 73 104 130 156 208 292.5 416

DIMENSIONI PRINCIPALI - MAIN DIMENSIONS

L 740 800 900 1000 1060 1120 1270 1390 1620 1630

Lv 100 100 120 140 140 140 140 150 150 170

m [Ka] 65 83 115 162 219 260 311 432 610 804

L 480 530 590 640 730 790 840 930 1000 1010

m [Ka] 44 60 85 110 160 180 226 320 440 590

L 380 420 440 500 560 600 640 720 780 860

m [Ka] 35 48 66 90 130 160 189 270 355 510

L 520 580 620 690 760 810 860 970 1030 1120

m [Kg] 48 65 90 120 173 220 250 355 485 665

L 800 850 940 1050 1120 1180 1320 1440 15650 1710

Lv 100 100 120 140 140 140 140 150 150 170

m [Kg] 70 92 126 168 238 280 340 472 660 886
DATI TECNICI - TECHNICAL DATA
Df 160 | 225 | 180 | 225 |200]225|250(225|250|285|250|285|315(265|285|315] 285 | 315 | 315 | 350 | 350 | 390 | 390 | 440
D 160 180 200 225 250 265 285 315 350 390
Bmax [°] 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15
Lm 95 105 110 125 140 145 150‘ 155 160 | 165 180 195 | 200 215
D2 [H7] 90 105 90 ‘ 105 90‘ 105 105 |125]105 125‘130 125 ‘WSO 125 | 130 | 130 ‘ 155 | 155 | 170 | 170 ‘ 190
D3xA 114x10 127x10.5 146x11.5 159x10.5 180x12.5 194x13.5 203.14.5 219x16.5 245x19 273x21
K 16 20 17 ‘ 20 |18 ‘ 20|26 (20|26 |27 | 25|27 |32 |26 |27 |32| 27 32 32 ‘ 35 35 ‘ 40 40 ‘ 42
t 4 5 %) 9) 6|56 |7|6|7|8|5|7]|8 7 8 8 8 8
D1 [=0.1] 137 | 196 155.5‘ 196 170‘196 218(196|218|245|218|245]280233|245|280( 245 | 280 | 280 ‘ 310 | 310 ‘ 345 | 345 | 385
n 8 8 8 8 8 10 8 10 8 10 10 10 10 16

-36 -

- Misure diverse a richiesta
- Different measures on demand

XL SERIES

The most advanced series of our production, deriving from the XB series includes all the maximum of our technological research.

e Splined muffus coated with a special fluorocarbon by high mechanical and thermal resistance which facilitates the sliding
avoiding periodic lubrication. Significantly higher than the coatings in common RILSAN ensures exceptional sliding performance
and durability.

Special coating treatments corrosion proof to replace the normal painting cycles.
Cross assemblies with maintenance free bearings.

Cross assemblies with anti-corrosion treatments for severe applications.

Cross assemblies for high speed rotation.

Special seals.
TIPO - TYPE
L 4.Sc
& EPR wansmissiens | = M\ Q2 g at t mEIRe)
h B/
L
B M
3 S
I 7 |
5 4 §Ig | -8 EPR transmissions —— it @y t— 8
(| £
7

P

q Rota
5 4 { HE 4 =R

o

s 4 - { * 4 EPR wansmissions
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14. ESECUZIONI SPECIALI SPECIAL EXECUTIONS

Serie che deriva direttamente dalla XA, XB ed XC. Presenta molle interne a compressione.

XM SERIES
Series deriving directly from the XA, XB and XC. It has internal compression springs.
e | a serie XA diventa XMA e XA series becomes XMA
e | a serie XB diventa XM e XB series becomes XM
e | a serie XC diventa XMC e XC series becomes XMC
SERIE X xF X x F SERIES
Serie che deriva direttamente dalla XB. Presenta la stessa funzionalita del modello XF, ma con ingombri molto piu compatti.

Series deriving directly from the XB. It has the same functionality of Model XF, but with much more compact dimensions.
e Laserie XB diventa X x F

e XB series becomes X X F

-

7

I\ /&W&IL" A

Nl

SERIE XB xxx M xxx

XB xxx M xxx SERIES
Utilizzando gli scanalati della nostra serie XB abbiamo la possibilita di Using splines of our series XB and journal cross assembilies type
realizzare allunghe con crociere tipo mechanics della massima affi- mechanics we can prodce the highest reliability and quality univer-
dabilita e qualita. sal spindles.

... altre esecuzioni speciali
... Other special executions

-38 -
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15. CROCIERE JOURNAL CROSS ASSEMBLY

I disegno e i dati tecnici delle crociere varia da costruttore a costruttore di trasmissioni cardaniche. Per le trasmissioni che produciamo i tipi piu co- The designs and technical data of journal cross assemblies vary with different types of universal joint shafts. The most commonly used are the cross
muni sono per le serie XA, XB e XF, nelle immagini e tabelle di seguito illustriamo le configurazioni e le specifiche. Personalizzazioni sono disponibili a assemblies for XA Series and XB Series Universal joint shafts, whose configurations and specifications are shown in the following illustrations and
richiesta. tables. Customizations are available on request.

XA X F

17 44 45 126
. e XF225 287 90
| 20 55 34.9 106.4*

. XA65
; : 18 47 XA150 42 117.5 XF250 500 ©
— 24 62 476 135.2*
| XA75
! < 23.8 61.3 48 116.5 XF285 361 100
| e o7 81.7 50 135 B
XA90 27 74.6 52 133 H = XF315 402 115
T 27 74.6* XA180 57 144 |
A 30 88 52 147.2* HFEEY e %
| .
]
H 27 817 57 150+
- - XA100 XF390 477 145
30.2 81.8" XA200 59 168
35 %8 XA225 72 180 XF440 554 165
XA120 30.2 106.3 72 180
XA250
39.7 115.9 65 172¢ £ XF490 600 185

XB160 65 142 XB315 130 285

XB180 72 162 XB350 145 317

. . : = S
fl ‘ [ XB200 82 180 XB390 165 351

. (1N

u U E XB225 90 201 XB440 185 394
™ l | _l | 1l XB250 100 207 XB490 210 430

|
(L]

@M

XB265 108 238 XB550 240 485
e XB285 115 254 XB620 265 548
=522
] H L

CROCIERE PER APPLICAZIONI SPECIALI

Contattateci per informazioni:
e Crociere per alta capacita di coppia
e (Crociere per alta velocita di rotazione

U-JOINTS FOR SPECIAL APPLICATIONS

Contact us for information:
e High torque capacity cross assemblies
e High rotation speed cross assemblies

-40 -
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16. COMPONENTI PRINCIPALI

-42 -

BULLONE CON INGRASSATORE
BOLT WITH GREASE FITTING

ANELLO ANTIVIBRAZIONI - PORTA GUARNIZIONI
ANTI-VIBRATION RING - DIRT SCRAPER

IALBERO DENTATO
SPLINE SHAFT

BUSSOLA DENTATA
SLIDING MUFF

[TUBO PROTEZIONE

PROTECTION TUBE

ISEEGER INTERNO

INTERNAL SEEGER

CHIAVETTA PARZIALE
PARTIAL KEY

FLANGIA

FLANGE YOKE

FORCELLA SS
WELDING YOKE SS

CUSCINETTO COMPLETO
COMPLETE BEARING

CROCIERA
JOURNAL CROSS

TUBO

TUBE

C
-

CROCIERA COMPLETA
JOURNAL CROSS SET

FORCELLA SM
WELDING YOKE SM

MAJOR COMPONENTS

CHIAVETTA INTEGRALE
INTEGRAL KEY

*Nota:
Come ricambio viene fornita unicamente la

crociera completa, e non le singole parti.

*Note:
AS spare part is supplied only the complete
cross assembly, and not the single parts.
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17. CONTRO FLANGE COMPANION FLANGES

FLANGIA SENZA CHIAVETTA FLANGE WITHOUT FACE KEY
Tabella - Table: EA - EC E A L Tabella - Table: EB - ED EB L

a9
X\ T e gs.
gm QG 150 | 90 | 130 | 14 | M14 | 110 | 80 | 110 | 170 | 4 | 12 h g 160 | 150 | 180 | 14 | M14 | 140 | 80 | 110 | 170 | 4 12
\M% ALV 180 | 110 [1555| 16 | M16 | 130 | 90 | 120 | 180 | 5 12 D De Frmax, V gLV 190 | 180 | 1855 | 16 | M16 | 150 | 90 | 120 | 180 5 12 D D2
13}1 13‘1 AR 200 | 125 | 170 | 16 | M16 | 150 | 100 | 140 | 190 | & | 15 L / pJIM 210 | 200 | 170 | 16 | M16 | 160 | 100 | 140 | 190 | 5 15
u 8 fori da dim. 160 a 285 10 fori da dim. 315 a 390 295 205 | 140 | 196 6 | mie | 171 115 | 150 | 200 5 18 et 225 - - . @ e . - - - 5 @
8 holes size 160 to 285 10 holes size 315 to 390 250 250 | 140 | 218 18 | wis | 190 | 1es | 170 | 210 5 20 K 250 o050 | 2550 | 218 5 e 190 1o 0 o0 5 0 K
‘ pL Ol 285 | 175 | 245 | 20 | M20 | 214 | 140 | 190 | 220 | 7 | 22 EC L prll 205 | 285 | 245 | 20 | M20 | 214 | 140 | 190 | 220 | 7 22 E D L
RILWN 315 | 175 | 280 | 22 | M22 | 247 | 165 | 210 | 280 | 8 | 25 RIEIN G30 | 315 | 280 | 22 | M22 | 247 | 165 | 210 | 280 | 8 25
N KLV 350 | 220 | 310 | 22 | M22 | 277 | 185 | 235 | 240 8 27 350 365 | 3850 | 310 22 M22 | 277 | 185 | 235 | 240 8 27
1111 KLV 000 | 250 | 345 | 24 | M24 | 807 | 205 | 260 | 250 | 8 | 32 RN 405 | 390 | 345 | 24 | M24 | 307 | 205 | 260 | 250 | 8 32 D D2
VTR 440 | 280 | 385 | 27 | M27 | 342 | 225 | 295 | 280 | 8 | 32 L VIV 460 | 440 | 385 | 27 | M27 | 342 | 225 | 295 | 280 | 8 32
t

FLANGIA CON CHIAVETTA

Tabella - Table: EE - EG

Tabella - Table: EF - EH

é(.\& N 180 180 90 |1655| 17 | M16 | 130 90 120 | 180 5 19 | 24 12
nF f

D

200 200 90 170 17 | M16 | 160 | 100 | 140 | 190 5 20 | 28 13

\@ﬁ\@
- [V 160 | 90 | 187 | 15 | M14 | 110 | 80 | 110 | 170 | 4 | 18 | 20 | 10
T

4

1

Y20l 225 | 105 | 196 | 17 | M16 | 171 | 115 | 150 | 200 | 5 | 22 | 32 | 14

250 | 106 | 218 19 | M18 | 190 | 1256 | 170 | 210 6 25 | 40 | 185

BB s0ricacim. 1602285 10 for da dim. 315 a 390 16 for da dim. 440 a 620 250
pL 3l 265 | 125 | 233 | 19 | M18 | 190 | 130 | 180 | 210 | 6 | 25 | 40 | 185

8 holes size 160 10 285 10 holes size 315 10 390 16 holes size 440 10 620
PLUMM 285 | 125 | 245 | 21 | M20 | 214 | 140 | 190 | 220 | 7 | 27 | 40 | 22

315 3156 | 130 | 280 23 | M22 | 247 | 165 | 210 | 230 8 32 | 40 23

350 350 | 1585 | 310 23 | M22 | 277 | 185 | 235 | 240 8 36 | 80 24

KLV 390 | 170 | 345 | 25 | M24 | 307 | 205 | 260 | 250 | 8 | 40 | 70 | 26

440 440 | 190 | 385 28 | M27 | 342 | 225 | 295 | 260 | 10 | 42 | 80 30

i) 490 | 205 | 425 31 M30 | 378 | 265 | 3256 | 300 | 12 | 47 | 90 | 345

LTI 550 | 250 | 492 | 31 | M30 | 445 | 295 | 365 | 820 | 12 | 50 | 10 | 34.5

(\yJIJ 620 | 320 | 555 | 88 | M37 | 500 | 330 | 420 | 350 | 12 | 55 | 100 | 37

FLANGIA SENZA CHIAVETTA CON SPINE SECONDO NORME DIN 15452 FLANGE WITHOUT FACE KEY WITH SPLIT SLEEVE CONNECTION ACCORDING TO DIN 15452
ol frees Tabella - Table: El E I L Tabella - Table: EL E L L
7 SO 150 | 100 | 130 126 15 19 | 110 | 80 | 170 4 18 I L 160 | 150 | 130 126 15 19 110 | 50 | 170 | 4 18 W
GO 180 | 105 | 1555 150 17 21 130 | 70 | 180 5 19 17 L 190 | 180 | 1555 | 150 17 21 130 | 70 | 180 | 5 19
i i D D2 Fmax., V D D2 Frax., V
. . PO 200 | 120 | 170 165 17 21 150 | 90 | 190 5 20 L POV 210 | 200 | 170 165 17 21 150 | 90 | 190 | 5 20 &
BB sicedim 1602285 10 fori da dim. 315 a 390 o3 225 | 135 | 196 192 17 21 165 | 100 | 200 5 22 o p7L 3 235 | 225 | 196 192 17 21 165 | 100 | 200 | 5 22 l 4
8 holes size 160 (0 285 10 holes size 315 0 390 PLIMM 250 | 150 | 218 214 19 25 175 | 110 | 210 6 25 » PLIVM 260 | 2550 | 218 214 19 25 175 | 110 | 210 | 6 25 | tK
o = L QM 285 | 170 | 245 240 21 28 | 205 | 130 | 220 7 o7 P4 295 | 285 | 245 240 21 28 | 206 | 180 | 220 | 7 27
I s15 | 185 | 280 279 23 30 | 225 | 140 | 230 8 32 KiGJ 330 | 315 | 280 279 23 30 | 225 | 140 | 230 | 8 32
B KL 350 | 210 | 310 300 23 32 | 260 | 160 | 240 8 35 KL 365 | 350 | 310 300 23 32 | 260 | 160 | 240 | 8 35
RO 300 | 235 | 345 340 25 32 | 290 | 180 | 250 8 40 KV 405 | 390 | 345 340 25 32 | 200 | 180 | 250 | 8 40
440 440 | 280 | 385 378 27 €5 310 | 190 | 280 8 42 440 455 | 435 | 385 378 27 35 310 | 190 | 280 8 42
D1 D1
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18. TIPI DI ACCOPPIAMENTO TYPE OF COUPLING

BORE DESIGNS
SPECIAL DESIGNS ARE AVAILABLE FOR SERIES XB, XC AND XF AND ARE AVAILABLE FOR TYPES: A-B-C-D - E.

DISEGNI DELLE FORATURE
REALIZZIAMO A DISEGNO MANICOTTI PER OGNI VOSTRA ESIGENZA. DI SEGUITO RIPORTIAMO ALCUNI TIPI DI MANICOTTI REALIZZATI.

07 o
i/
I 1 CON FORO CILINDRICO 1 Cava 0O 2 20wk’ O 3 Caelsr’ O 4 :Cael20r I W FORO DI ACCOPPIAMENTO CONICO E CILINDRICO E RIMO- I FORO CILINDRICO AD ACCOPPIAMENTO E RIMOZIONE I FORO DI ACCOPPIAMENTO CONICO E CILINDRICO E RIMO-
1= /TH OYLINDRICAL BORE 1 Keyway 2 Keyway 90° 2 Keyway 180° 2 Keyway 120° ZIONE IDRAULICA IDRAULICA ZIONE IDRAULICA
KRB 7/PERED BORE AND BUSH FOR AITTING AND Ol PRESSURE BB CYLACRCAL BORE FOR FTTNG AND 1L PRESSURE )
038 /‘/‘/‘ 09 10 I N e 1 1 i |2 ===t
| | ]
\ \
7 . o
T \ \
i ) - o i | |
I FORO GLINDRICO DI ACCOPPIAVENTO E RIVOZIONE I FORO SCANALATO DIN5480 CON DIAMETRO DI CENTRAGGIO I3 FOR0 CON PATTINI PIANI RIVPIAZZABILI ‘ I FORO CON PATTINI PIANI £ TONDI RIMPIAZZABILI ‘
IDRAULICA, FLANGIATO 80 SPLINED BORE WITH CENTERING DIAVETER BB RORE WITH BEPLACEABLE FLAT KEYS R BORE WITH REPLACEABLE FLAT AND ROUND KEYS
5 ]
|
12 }

I FORO INTEGRALE
B WILGRAL BORE
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19. SELEZIONE DIMENSIONE

Per la selezione di un cardano della serie XA e XB seguite il seguente metodo. Per la selezione dei cardani

E.P.R. S.R.L.

SIZE SELECTION

3.2. Calcolare la durata cuscinetti secondo la

lle altre seri ntattatec, formula (5):
delle altre serie contattatec © Dove:  LN= Durata, hrs;
1. I cardani vengono calcolati secondo le caratteristi- FATTORI DI TIPI DI K Ln = KL - x10"0=Lmin n=Velocita qi rotazione, rpm;
che di carico, le coppie calcolate, la durata dei cusci- SERVIZIO EQUIPAGGIAMENTO KinpT = Angolo di lavoro del cardano, (°)

T= Coppia di laminazione, calcolata o

netti, e la velocita’ di rotazione.
2. La coppia calcolata si ricava dalle sequenti formule eneon fornita dal cliente, kN-m
ompe centrifughe
(1), 2 o (1),3): Mecctine avorazons legno 11~13 K1= Fattore del motore
Nastri trasportatori Motore elettrico: K1=1
TE=KToerereeeeenes (n — Motore a scoppio: K1= 1.2
r_0E50 P[TV _________ @) Pg;"gff;ﬂg;}gﬂ”) e KL= Fattore di servizio (vedere
! Em‘ggonirgggl piccol 1.3~18 tabella fattori di servizio cuscinett)
) . inatoi vi . . Lo
T=7020 " e (3) Convogliatori potenza primari Lmin= durata cuscinetti richiesta, ore.
Dove:  Tc= Coppia calcolata, Nm Macchine per a cara 4. In caso di disallineamento angolare sia verticale che orizzontale del cardano, il disallineamento angolare composito €' calcolato usando la formula (6):
T= Coppia nominale, Nm Trasmission marine —
Pw= P%?GHZH del motore Ky Via rulli prodotti piani tg [3 =\ 1g° |3 1+1g° l3 o
- ) Laminazione tubi
— L.aminazione prodotti piani ) . )
Pﬂ y ITOtenngel mOtOFG, hp Laminazioni profili medi Dove:  B= Angolo composito, (°);
n= Velocita di rotazione, rpm Comprca o ) 2~3 B1= Disallineamento angolare orizzontale, (°);
_ ompe (singolo cil. L .
K= Fattori di servizio Viscelator 2= Disallineamento angolare verticale, (°).
Presse
' : ' ] Macchine raddrizzatrici . , , ) . A
3. Generalmente | cardani sono selezionati secondo G 5. Nel caso la flangia abbia un diametro di 390mm o meno, le formule (7) e (8) devono essere usate per controllare la massima velocita
la coppia da trasmettere e la durata dei cuscinetti ri- Molni2 pae di rotazione oltre alle considerazioni sulle coppie e sulla durata cuscineti.
Chiesta. Possono anche essere selezionati secondo F— nmax < [B] ......... 7)
le loro capacita di coppia o la durata dei cuscinetti in Mulni nmax < [nL] (8)
: ) . . . . (Gabbie reversibili prodotti piani B R
relazione all'equipaggiamento applicabile. Adionamento asp 3~5
3.1, Controllare le coppie torsionali secondo la o s Dove:  nmax= €' la massima velocita di rotazione di lavoro, rpm
formula (4): [nB]= Massima velocita di rotazione in relazione all'angolo, rom. (Per le serie XA e XB, vedere Figura 7-1)
Azonamento rull alimentatori nL]= Massima velocita di rotazione permessa in relazione alla lunghezza di lavoro, rpm. (Per le serie XA e XB, vedere Figura 7-2).
6~15
Te<Tnor Te<Tfor Te<Tp v, 4) Cesoie per prodotti piani -
) XA100, 120 5000 XB350
, B ' A XB315
Dove:  Tc= Coppia calcolata, Nm ,f: A0 4000 / o
Tn= Coppia nominale, Nm (valore : x’; A | e 3000 ¥ 4 XB250
calcolato teoreticamente, per == . el A 2000
esempio secondo queste condizion: 4 e | A0
velocita dellalbero n~10 rpm, angolo e —— I e o v ——
. . e R 2 . XB285 10
B=3°, e durata cuscinetti LN=5000 e P o 155 =
ore sotto carico). ¢ 1 W 500
. . . . Pl 18]
Ti= Coppia alla fatica adeguata ai h 58 00020100 — e 8 60 pp——: 5 w7 A xeaw0 500 |
carichi alternati, Nm o ‘ o ' PRl "0 7
Tp= Coppia pulsante adeguata ai XB 65 0012610 XB 225 7.812 XB 490 2145010° o 5 ,4;;‘{"_: £ a0 |+ o . e ®
carichi pulsanti, Nm YAT5 0058107 XB 250 282 XB 540 5.6367x10° = 2 4 T Saol ||| ! | e
Tp:1 45 Tf 3 7 LOO B0 BOD 1020 1500 2000 3000 4000 5000 1400 000 2500 3000 E3500 4000 4500 5000 5500
' XA 90 0.04810° XB 265 54.8 XB 550 6.335x10 np (r/min) > L{mm) >
N -3 4 . . . ) . . . . ) ,
3.2. Calcolare la durata cuscinetti secondo la XA 100 0.26x10 XB 285 82.8 XB 560 7.287x10 Massima velocita di rotazione in relazione all’angolo (figura 7-1) Massima velocita di rotazione permessa in relazione alla lunghezza di
formula (5): XA 120 0.26x10°2 XB 315 279 XB 620 0.13010° lavoro (figura 7-2)
D 6
XA 150 2.65¢10 XB 350 744 XC 700 0.32x10 . . . o o N — :
g 6. Se la linea della velocita del cardano & superiore ai 7m/s, € richiesto un test di bilanciatura dinamica, normalmente con un grado di accuratezza tra G6.3
XA 180 0.56 XB 370 e XC 750 Ll e G16. Ci sono variabili complesse che possono influenzare il grado di bilanciatura. La verifica del cliente dovrebbe essere al valore pili basso.
XA 200 1.03 XB 390 1860 XC 800 1.06x10°
XA 225 1.89 XB 410 4416 XC 900 5.62¢10°
XB 160 0.16 XB 425 6333 XC 1060 30.3010°
XB 180 051 XB 440 8.25¢10°
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Scheda per la Selezione di una allunga per Applicazioni Industriali Scheda per la Selezione di una allunga per laminatoio
Cliente: Tipo di applicazione: Cliente: Tipo di applicazione:
Nominativo contatto: No. postazioni: Nominativo contatto: No. postazioni:
Tel.: Richiesta No.: No. of unita: Tel.: Richiesta No.: No. di unita:
Fax: Fax:
Data: No. of pagiﬂe: (inclusa la copertina) Data: No. di pagine: (inclusa la copertina)
Compilare le seguenti informazioni per la vostra applicazione Compilare lo schema riportato sotto con i seguenti dati richiesti:

01. Potenza motore: 11. Angolo senza carico: 01. Potenza motore 11. Interasse MIN. dei cilindri durante il lavoro
02 Girl Motore min.. A 5. Disassamento senza carco: 02. Giri motore min.: | max.: 12. Interasse MAX. dei cilindri durante il lavoro
: ' = : — . : 03. Fattore di servizio richiesto 13. Angolo MAX. di lavoro (massimo carico)

03. Fattore di servizio richiesto: 13. Applicazione orizontale: 04. Numero giri/min. allunga 14, Angolo MAX. sostituzione cilindri senza carico)
04. Numero giri/min. allunga: 14. applicazione verticale: 05. Rapporto di riduzione 15. Diametro e chiavetta albero guida
. ) ) . 06. Max. valore di coppia lavoro 16. Requisiti del foro
05. Rapporto di riduzione: 15. Diametro ¢ chiavelta albero guida: 07. Distanza tra i due alberi min.: max.; 17. Diametro e chiavetta albero condotto
06. Max. valore di coppia lavoro: 16. Diametro e chiavetta albero condotto: 08. Interassi pinioni 18. Limitazioni diametro di rotazione
07. Distanza tra i due alberi min.: max.: 17. Limitazioni diametro di rotazione: 09. Diametro min. cilindro 19. Durata cuscinetti desiderata
08. Allungamento richiesto: 18. Durata cuscinetti desiderata: 10. D|am§tro max.. 9"'”@@ — 20. Temperatura ambiente
) ; Commenti o condizioni speciali:
09. Angolo di lavoro: 19. Temperatura ambiente:
10. Disassamento operativo: ) ) ) . , , .‘
. —— — Note: in caso di accoppiamento con flangiature esistenti, specifica-
Commenti o condizioni speciali: re: diametro flangia:
diametro centraggio:
Note: in caso di accoppiamento con flangiature esistenti, specifica- interasse fori:
re. diametro flangia: :
; — numero fori:
diametro centraggio:
. - dimensioni chiavetta:
interasse fori:
numero fori
dimensioni chiavetta:

Spazio per disegno applicazione:

DISTANZA ALBERI DIAVETRO
[T [T KRR
MIN. E MAX. SE RICHIESTA
TRASLAZIONE ASSIALE R DIAMETRO
S MAX. CILINDRO
RPM K L)
MIN. CENTRO RSO0 | voveramenevvarevore
i T Ry
RATIO BRI R B
MAX. R S ERER8] MAX.
B RRR] LR
VALORE DI R I I P D I . N - rT TN -_-7__
SOVRACGARCO __ [~ [ (" —~(— "~~~V (V11— "~ "~—~"17 '+ — — T o\ _— . i
R RRRZZLR) INTERASSE CILINDRI
DURANTE LAVORO
MOTORE RIDUTTORE GABBIA PIGNONI ANGOLO MAX. DI LAVORO (MASSIMO CARICO)
ANGOLO MAX. SOSTITUZIONE CILINDRI (SENZA CARICO)
NN N\ A YYD A YA YA YA YA YA YA YA Y Y Y R N
ATTENZIONE: Questo prodotto sara selezionato in base alle informazioni fornite a E.P.R.S.R.L. dall'acquirente. Informazioni complete ed esatte con- ATTENZIONE: Questo prodotto sara selezionato in base alle informazioni fornite a E.P.R.S.R.L. dallacquirente. Informazioni complete ed esatte con-
tribuiranno a minimizzare gli errori e le applicazioni sbagliate. Inoltre, € la responsabilita dell'acquirente di assicurare il collegamento di interfaccia fra tribuiranno a minimizzare dli errori e le applicazioni sbagliate. Inoltre, € la responsabilita dell'acquirente di assicurare il collegamento di interfaccia fra
gli accoppiamenti e le attrezzature connesse (flange, bulloni, chiavette, accessori idraulici, ecc.), e la capacita di movimentazione dei carichi. E.PR. gli accoppiamenti e le attrezzature connesse (flange, bulloni, chiavette, accessori idraulici, ecc.), e la capacita di movimentazione dei carichi. E.PR.

S.R.L. non sara responsabile per errori dovuti ad informazioni inaccurate o incomplete fomite alla E.PR. S.R.L.. S.R.L. non sara responsabile per errori dovuti ad informazioni inaccurate o incomplete fornite alla E.PR. S.R.L..
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Use the following methods to select XA series and XB series universal joint shafts. Please consult us for selec-
ting other product series.

E.P.R. S.R.L.

4. When these are simultaneous horizontal and vertical angular misalignments on the universal joint shaft, the composite deflection angle is calculated using
Formula(6):

9B =VIg B i+lg°Be
1. Universal joint shafts are selected according to the

load features caloulated torques, bearing Ife, and SERVICE FACTORS DRIVEN EQUIPMENT K Where: ET_Ca;nr%%sr:t&dde;]lc?eecct&nne;nn%ﬁ; ((o));.
operating speed. Generaors B2= Veertical deflection angle, ().

2. The calculated torque is acquired from Formulas

Centrifugal pumps

1), (2) or (1),(3): Venlators ‘ 11~13 S . , , N . .
(1), (@) or (1),(3) éﬁfgohﬂavgdgg machines 5. If the joint diameter of the shaft is 390mm or less , Formulas (7) and (8) should be used to check the maximum speed in addition to the considerations
TemKTeeeereeeenn. 1 ! of torque and bearing life.
= Compressor (multi cyl.) nmax < [HB] .........
T=05580"X. ceeauen (P Pumps (multi cyl.)
Y (@) Small section mills 13~1.8 nmax < [nl-] """""
P i Continous wire mills
T=7020 HH """"" (3) Conveyer primary drives

Where:  Tc= Calculated torque, Nm
T= Nominal torque, Nm
Pw= Driving power, kw

Paper machines
Marine transmissions
Transport roller tables
Continous tube mills

Where:  nmax= Maximum operating speed, rpm
[nB]= Maximum permissible speed in relation to operating deflection angle, rom. (For XA and XB Series, see Figure 7-1)
[nL]= Maximum permissible speed in relation to operating length, rom. (For XA and XB Series, see Figure 7-2)

PH= Driving power, hp Continous working roller tables A100,120 5000 XB350
_ ' Medium section mills = 4 7 xB315
n= Operating speed rpm Comoress e o) - 4000 / " oss
K= Service factors Pumps (single cyl.) S 3000 //:r Y8250
Mixers XB180 Y i
. L Presses - b fx’ﬁ v ' o ‘/-’H XB225
3. Generally, universal joint shafts are selected accor- Straightening machines A . s ‘z‘udt 7
' . . 4 e ra "
ding to the torque to be transmitted and the required lane civer = 74 veoso 500 7 S
bearing life. They can also be selected by checking ‘ TNEINEE i R 1000 ?(f',-x’““
their torque strengths or bearing life with refation to e aocesson dneer . el L w“»‘a‘ XB315 800 A
the requirements of the applicable equipment. Reversing working roller tables ~ S T R 600 NP s PPN
. : . Regling drives 3~5 s ] X830 500 = S
3.1. Checking the torsional strength using Formu- Seale breakers A e a0
la(4): Blooming stands 1y L\;{:}:{ £ 0
o AR -
Te<T, Te<Tfor To<T 4 Feed roller drives 1 = 2 e < 200 | [
C<INOr IC<ITOr ICSIP v 4) Plate shears 6~15 500 €00 800 1020 1500 2000 3000 4000 s000 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500
np (rimin) - L{mm) >

Where:  Te= Calculated torque, Nm
Tn= Nominal torque, Nm (i.e.,a
theoretically calculated value under
these pre-determinde conditions:
speed of shafts n =10 rpm, deflection
angle B=3°, and a bearing life
LN=5000 hours under even load).
Tf= Permissible torque according to

Maximum permissibile speed in relation to operating deflection
angle (figure 7-1)

Maximum permissibile speed in relation to operating length (figure 7-2)

6. If the line speed of the shaft is over 7m/s, dynamic balancing test is requested, normally to a balancing accuracy between G6.3 and G16. There are

BEARING CAPACITY FACTOR KL complex variables which effects the balancing grade. The customer’s verification should be in a lower rank.

. . -5 3
the fatigue strength under alternating XA 58 0.022x10 B 200 1.47 XB 460 13.53¢10
loads, Nm XB 65 0.01210° XB 225 7.812 XB 490 2145010
Tp= Permissible tor rdin -
p= rermiss ble torque accord d 0 XA 75 0.058¢10° XB 250 28.2 XB 540 5.6367x10"
the fatigue strength under pulsating -
loads, Nm XA 90 0.048x10°3 XB 265 54.8 XB 550 6.335%10
Tp=1.45Tf XA 100 0.26x10° XB 285 82.8 XB 560 7.087x10%
) 6
, o XA 120 0.26x10 XB 315 279 XB 620 0.13x10
3.2. Checking the bearing life using the > 3
formula (5): XA 150 2.65x10° XB 350 744 XC 700 0.32x10
Ly = K % 100 Lmin XA 180 0.56 XB 370 1302 XC 750 0.75x10°
Kinp 1™ 5
XA 200 1.03 XB 390 1860 XC 800 1.06x10
Where:  LN= Service life, hrs; XA 225 1.89 XB 410 4416 XC 900 5.62x10°
n= Operating speed, rom; 5
B=Working angle, (°) XB 160 0.16 XB 425 6333 XC 1060 30.3x10
T=Rolling torque, calculated torque or supplied XB 180 0.51 XB 440 8.25x10°

by the customer, KNm
K1= Prime motor factor
Electric motor: K1= 1
Diesel generator; K1=1.2
KL= Bearing capacity factor (see the table)
-52- Lmin= Min. bearing life, hrs. -53-
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General Machinery Application Data for Selection and Design Rolling Mill Application Data for Selection and Design
Customer. Type of Mill: Customer.: Type of Mill:
Contact name: No. of stands: Contact name: No. of stands:
Phone: Inquiry No.: No. of units: Phone: Inquiry No.: No. of units:
Fax: Fax:
Date: No. of pages: (ncluding cover sheet) Date: N. of pages: (including cover sheet)
Complete the following information for your application Fill in the boxes on the diagrams below for the following information:
01. Motor horse power: 11. No load angle: 01. Motor horse power 11. Min. Work Roll Centers — Operating
02 Motor rom min.. o 5. No load offset: 02. Motor rom min.. [ max.: 12. Max. Work Roll Centers — Operating
. - P - : - — 03. Required service factor 13. Max. Operating Angle (Full Load)
03. Required service factor: 13. Horizontal application: 04. Operating rom 14, Max. Roll Change Angle (No Load)
04. Operating rpm: 14. Vertical application: 05. Reducer ratio 15. Drive end bore and keyway
— . , 06. Max. operating torgue 16. Bore Reguirements
05. Reduoer ratllo. 15, Dr?ve end bore and keyway: 07. Shaft separation min.: max.: 17. Driven end bore and keyway
06. Max. operating torque: 16. Driven end bore and keyway: 08. Pinion Centers 18. Diameter limitations
07. Shaft separation min.: max.: 17. Diameter limitations: 09. Min. Work Roll Diameter 19. Desired bearing lifetime
. — ) . 10. Max. Work Roll Diameter 20. Ambient temperature
08. Length compensation required: 18. Desired bearing lifetime: , —
) , Comments or special conditions:
09. Operating angle: 19. Ambient temperature:
10. Operating offset: , ) — . ; )
, — Note: if bolting to existing drive and driven flanges, please specify:
Comments or special conditions: flange diameter:
pilot diameter:;
Note: if bolting to existing drive and driven flanges, please specify: o
. . polt circle:
flange diameter:
, ) : number of bolts:

pilot diameter: : .

bolt circle: keyway dimension:

number of bolts:

keyway dimension:

Space provided below for sketch:
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CAUTION: This product will be selected based on the information supplied to E.PR. S.R.L. by the Purchaser. Complete and accurate information will CAUTION: This product will be selected based on the information supplied to E.PR. S.R.L. by the Purchaser. Complete and accurate information will
help to minimize errors and misapplications.Further, it is the responsibility of the Purchaser to assure the interface connection between couplings and help to minimize errors and misapplications.Further, it is the responsibility of the Purchaser to assure the interface connection between couplings and
connected equipment (flanges, bolting, keys, hydraulic fits, etc.), are capable of handling anticipated loads. E.P.R. S.R.L. will not be responsible for connected equipment (flanges, bolting, keys, hydraulic fits, etc.), are capable of handling anticipated loads. E.PR. S.R.L. will not be responsible for

errors due to inaccurate or incomplete information supplied to E.PR. S.R.L.. errors due to inaccurate or incomplete information supplied to E.PR. S.R.L..
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