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ER-1766/2005
AENOR certifica que la organización

TALLERES MEMIRSA, S.L. 

dispone de un sistema de gestión de la calidad conforme con la Norma UNE-EN ISO 9001:2015

Primera Emisión: 2005-11-25
Última Emisión: 2023-11-25

Expiración: 2026-11-25

 para las actividades El mecanizado de precisión de piezas metálicas y no metálicas por: 
- Torneado en torno CNC vertical con cabezal motorizado de diámetro 2000 x 1250, 
torneado en torno CNC horizontal de diámetro 400 x 1900 y torneado convencional de 
diámetro 550 x 3150. 
- Fresado hasta 4000 x 3000 x 1500 mm mediante fresadora puente, 1200 x 4500 x 
1400 mm en fresadoras de bancada de 2+3 ejes, así como, mecanizado con 4º eje en 
centros de 1000 x 500 x 610. 
- Rectificado hasta 2000 x 800 x 595 mm, mediante planeadoras; hasta diámetro 200 x 
300 en interiores y hasta 450 x 650 en exteriores. 
- Electroerosionado por hilo hasta 590 x 390 x 400 y por penetración hasta 450 x 340 x 
400 mm. 
El diseño de utillaje metálico auxiliar para la industria siderometalúrgica.

 que se realizan en PI DE BAYAS, PARCELA 10-11, CL ORÓN 09200 MIRANDA DE EBRO (BURGOS)



 

 

Rafael GARCÍA MEIRO 

CEO 

AENOR has issued an IQNET recognized certificate that the organization: 

 
TALLERES MEMIRSA, S.L. 

 PI DE BAYAS, PARCELA 10-11, CL ORÓN. 

09200 - MIRANDA DE EBRO 

(BURGOS) 

 

   

has implemented and maintains a/an 

Quality Management System 

 for the following scope: 

Precision machining of metal and non-metal pieces by: 

 - Vertical CNC drill turn with a 2000 x 1250 diameters monitored head, horizontal CNC 400 x 1900 

diameters drill turn and 500 x 3150 diameters conventional turn. 

- Milled up to 4000 x 3000 x 1500 mm, with plano-milling machines, 1200 x 4500 x 1400 mm on milling 

machines with a bench of 2 + 3 shafts, as well as monitored with 4th shaft in 1000 x 500 x 610 centers. 

- Grinded up to 2000 x 800 x 595 mm, with a surface grinding machine, up to 200 x 300 mm on the 

insides and 450 x 650 mm on the outsides. 

- Pressured on electrically by thread up to 590 x 390 x 400 and by infiltration up to 450 x 340 x 400. 

Auxiliary metal equipment designed for the iron and steel industry. 

 
 

which fulfils the requirements of the following standard 

 

ISO 9001:2015 

First issued on: 

 

2005-11-25 

 

Last issued: 

 

2023-11-25 

 

Validity date: 

 

2026-11-25 

 

Registration Number: ES-1766/2005 


